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Charakterystyka produktu

Od ponad 25 lat znakomite wiasnosci zywicy poli-
weglanowej Lexan* sg wykorzystywane w przemysle
tworzyw sztucznych; produkowany jest z niej mate-
riat w postaci ptyt o niezréwnanej przezroczystosci,
udarnosci, odpornosci termicznej i wytrzymatosci.

Speciality Film and Sheets (SFS) jest oddziatem SA-
BIC-IP, zajmujacym sie technologia materiatéw cien-
kowarstwych i ptyt. Jego siedziba gtbwna znajduje
sie w Europie, a zaktady produkcyjne w Holandii,
Wihoszech i Austrii. Przedstawicielstwa zajmujace sie
sprzedaza i marketingiem rozlokowane sg w catej
Europie.

Produkty SFS bezposrednio wyttaczane z Zywic po-
liweglanowych Lexan*, goruja swymi wiasnosciami
nad wieloma innymi materiatami do wykonywania
oszklen pod wzgledem swobody ksztattowania, lek-
kosci, odpornosci ogniowej i termicznych wiasciwo-
4ci izolacyjnych.

Co wiecej, arkusze Lexan* tacza w sobie wysoka
udarnos¢ ze znaczaca przezroczystoscig. Daje to w
efekcie mozliwos¢ zapewnienia ochrony przed wan-
dalizmem i wlamaniami.

Lexan* 9030 i 9030TG

Lexan* 9030 i 9030TG jest poliweglanowa ptyta w
gatunku standardowym dla przezroczystych oszklen
ochronnych. Stosowany do szklenia pierwotnego
lub wtérnego zabezpieczajacego przed sttuczeniem
lub wtamaniem, jest lepszym izolatorem niz szkto

i fatwiej jest go wytwarzac dla szerokiego zakresu
zastosowan w pomieszczeniach zamknietych, dla
ochrony maszyn, ochrony przed wandalami, oraz
jako elementy wyposazenia ulicznego.

Lexan* 9030FR

Lexan* 9030 Ognioodporny (FR) jest standardowg

przezroczysta ptyta specjalnie opracowana dla spet-
nienia wymagan dotyczacych ognioodpornosci dla

budynkéw i konstrukgji.Lexan* 9030 FR podlega 5
letniej, ograniczonej gwarancji*.

Obroébka wtoérna

* Patrz dokument gwarancyjny
(dla zapoznania sie ze szczegdfami).
** Obrobka wtdrna

Lexan* Exell* D i Exell* D TG

Lexan™* Exell* D jest przezroczysta, poliweglanowa
ptyta z opatentowana powtoka chronigca przed pro-
mieniowaniem UV, natozong po obu stronach ptyty.
Posiadajac znakomita odpornos¢ na skrajne warunki
atmosferyczne i nadzwyczajna udarnos¢, Lexan* na-
daje sie idealnie do wielu zastosowan w budynkach i
konstrukcjach.

Ptyta Lexan* Exell* D i Exell*D TG moze byc tatwo
formowana na zimno tworzac tagodne krzywizny i
znakomicie nadaje sie przez to do Swietlikéw, pokry¢
dla pasazy, sklepien tukowych, itp. Lexan* Exell*

D moze by¢ réwniez formowany na goraco w celu
uzyskania zadanej geometrii przy zachowaniu odpor-
nosci na promieniowanie ultrafioletowe, ponadto za-
chowuje odpornos¢ na skrajne warunki pogodowe.
Pierwszorzedna odpornos¢ na promieniowanie UV

i twardos¢ ptyty Lexan* Exell* sprawia, ze podlega
ona 10 letniej, ograniczonej gwarancji* na zétknie-
cie, utrate przezroczystosci i sttuczenie.

Lexan* Exell* D ST

Ptyta Lexan* Exell* D ST jest odporna na promienio-
wanie UV, jest przeswiecajacym tworzywem o znako-
mitej rozpraszalnosci swiatta. Ziarnista powierzchnia
doskonale odpowiada potrzebom w zastosowaniach
gdzie niezbedna jest ochrona prywatnosci, przy
zachowaniu charakterystyki standardowego poliwe-
glanu Lexan*. Lexan* Exell* D ST podlega 10 letnigj,
ograniczonej gwarangji*.

Lexan* Exell* D FR

Lexan* Exell* D FR ognioodporny jest poliwe-
glanowa ptyta z opatentowana ochrona przed
promieniowaniem UV natozong po obu stronach i
wykazuje dobra ognioodpornos¢; idealnie nadaje sie
do szerokiego zakresu zastosowan w budynkach i
konstrukcjach. Lexan* Exell*D FR podlega 10 letniej,
ograniczonej gwarangji*.

Lexan* Exell* D VEN

Lexan* Exell* D Venetian to Lexan* Exell*D, na kto-
rym znajduja sie nadrukowane biate pasy (po stronie
nie pokrytej ostong przed promieniowaniem UV.
Sprzyja to redukcji gromadzenia sie ciepta pod ptyta,
na przykfad wewnatrz budynku(10 lat ograniczonej
gwarancji*).
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Lexan* Margard** MR5E

Plyta Lexan* Margard* MR5-E odporna jest na
promieniowanie UV/uszkodzenia powierzchni; faczy
udarnos¢ poliweglanu Lexan* z odpornoscig na
promieniowanie UV/scieranie (patent) dla powierzch-
ni, ktéra ma pod tym wzgledem wtasnosci zblizone
do szkta. Jest to jedyny materiat na oszklenia, ktory
podlega 5 letniej gwarancji* przeciw zoétknieciu,
utracie przezroczystosci i degradacji pokrycia i 10
letniej gwarandji przeciw sttuczeniu.

Ptyta Lexan* Margard* jest odporna na oddziatywa-
nie wielu substancji chemicznych takich jak srodki
czyszczace, farby i kleje. Na unikalnym pokryciu nie
trzymaja sie farby do malowania graffiti, powodujac,
Ze oszklenie wyglada zawsze jak nowe.
Dodatkowo, ptyta Lexan* Margard* MR5-E posiada
podwyzszona odpornos¢ na skrajne czynniki pogo-
dowe oraz uderzenia.

Jest idealna dla zastosowan w sklepach, budynkach
publicznych, szkotach, przystankach oraz innych
miejscach, w ktorych przebywa wielu ludzi.

Lexan* Margard* MRA3

Lexan* Margard* MRA3 taczy odpornos¢ udarnos-
ciowa ptyty z poliweglanowego Lexan*u z opa-
tentowang ostona zapewniajaca duza odpornos¢

na Scieranie po obu stronach powierzchni. Lexan*
Margard* MRA3 jest odporny na oddziatywanie
wielu substancji chemicznych takich jak srodki czysz-
czace, farby i kleje. Jego podwyzszona odpornos¢
na $cieranie i wysoka udarnos¢ powoduja, Ze jest to
tworzywo idealnie nadajace sie do szklenia wtérnego
(wewnetrznego) w budynkach publicznych, szkotach
itp. oraz jako ostona do maszyn.

Zastosowania tylko dla powierzchni ptfaskich

Z powodu natozenia odpornej na uszkodzenia
powtoki, ptyty Lexan* Margard* MR5-E i MRA3 nie
moga by¢ formowane na zimno. Pyty te sg prze-
znaczone jedynie do zastosowan na powierzchniach
ptaskich.

Odpornos¢ na scieranie

Zbadane pod katem odpornosci na scieranie ptyty
Lexan* Margard* MR5-E i MRA3 wykazuja znacznie
mniejszg utrate przezroczystosci niz niepokrywane
ptyty poliweglanowe.

* Patrz dokument gwarancyjny
(dla zapoznania sie ze szczegofami).
** Obrobka wtdrna
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Plyta Lexan* Margard* FMR5E XT

(formowalna plastycznie)

Ptyta Lexan* Margard* FMR5-E przepuszcza promie-
niowanie UV i jest materiatem o duzej odpornosci na
cieranie stosowanym do oszkler. Ponadto charakte-
ryzuje sie:

niezwykle wysoka udarnoscig oraz zdolnoscia do formo-
wania krzywizn na zimno lub formowania w draperie.
podwojnie pokryta powierzchnig dajac wysoka od-
pornos¢ na zuzycie i rozdarcie.

wysoka odpornoscia chemiczna

unikalna 10 letnig gwarancja na sttuczenie.

5 letnig gwarancja* przeciw zotknieciu, utracie prze-
Zroczystosci i degradacji powtoki.

Obrobka

Lexan* Margard* FMR5-E moze by¢ zaginany na
zimno (krzywizny o duzych promieniach). Moze by¢
rowniez formowany w draperie w maksymalnej
temperaturze rownej 155 °C, normalnie bez suszenia
wstepnego.

Zastosowanie na powierzchniach zakrzywionych
Swoboda projektowania, niewielki ciezar i optyczna
klarownos¢ potaczone z pierwszorzednymi wtasci-
wosciami mechanicznymi czynia Lexan* Margard*
FMR5-E idealnym materiatem do oszkler dla takich
zastosowan ksztattowych, jak zakrzywione okna, (na
przyktad drzwi obrotowe), $cianki dziatowe, Swiet-
liki, sklepienia tukowe, elementy szklane balkonéw,
oszklenia schoddw, ostony przed wiatrem i deszczem
i ostony w maszynach.

Wiasnosci optyczne

Przezroczyste oszklenie Lexan* charakteryzuje sie
doskonata klarownoscia, najwyzsza przepuszczal-
noscia $wiatta widzialnego i swiatta zblizonego do
podczerwieni. Poniewaz jest nieprzezroczysty dla fal
o dtugosci mniejszej niz 385 nanometréw, jest przez
to idealny do wszelkiego rodzaju oston, antykow,
wystaw sklepowych oraz innych zastosowan, gdzie
konieczna jest ochrona przed promieniowaniem UV.
Lity arkusz z Lexan*u jest zazwyczaj wytwarzany

w standardowych wymiarach i kolorach wedtug
ponizszego zestawienia. Dostawa ze sktadu arkuszy
standardowych oraz przycinanych na zadany wymiar
odbywa sie za posrednictwem sieci handlowej SABIC
Innovative Plastics.

Rézne kolory i wymiary sg dostepne na uprzednie
zamowienie. Zamowienia takie moga by¢ realizowa-
ne po innych cenach i na innych warunkach dostawy.



Asortyment produkgji

Lexan* 9030 i 9030TG

Grubosci standardowe w mm 0.75-1-1.5-2-3-4-5-6-8-
9,5-12-15

Kolory standardowe Przepuszczalnos¢ swiatta*
e Przezroczysty, kod 112 84-87% zaleznie od grubosci
e braz stoneczny, kod 5109 50% dla wszystkich grubosci
e stoneczny szary, kod 713  50% dla wszystkich grubosci
e biaty opal, kod 82103 24-65% zaleznie od grubosci
Standardowe wymiary:

1250 x 2050 mm

2050 x 3050 mm

2050 x 6050 mm

Maskowanie::

Strona wierzchnia;: Coex opal biaty PE
Niebieski nadruk
Cze$¢ spodnia:: Coex przezroczysty

*Tolerancja 5%

Lexan* Exell* D ST

Standardowe grubosci w mm 3-4-5-6-8

Kolory standardowe Przepuszczalnos¢
Swiatta*/,**

e Przezroczysty, kod 112 84-87% zaleznie od grubosci

e braz stfoneczny, kod 5109 50% dla wszystkich grubosci

Standardowe wymiary:

2050 x 3050 mm

Maskowanie::

Strona wierzchnia;: Brak
Czes¢ spodnia:: Brak Coex. przezroczysty PE
Uwaga: czes¢ wierzchnia posiada teksture
*Tolerancja 5%
**Przeswiecanie = przepuszcza swiatto,
ale nie jest przezroczysty

Lexan* 9030FR

Grubosci standardowe w mm 2-3-4-5-6-8

Kolory standardowe Przepuszczalno$¢ swiatta*
® Przezroczysty, kod 112 90%- zaleznie od grubosci
e biaty opal (dla 6 mm) 90%- zaleznie od grubosci

Standardowe wymiary:
1250 x 2050 mm
2050 x 3050 mm

Maskowanie::

Cze$¢ wierzchnia: Coex opal biaty PE
Niebieski nadruk

Czes¢ spodnia:: Coex przezroczysty

*Tolerancja 5%

Lexan* Exell* D i Exell*D TG

Grubosci standardowe w mm 1.5-2-3-4-5-6-8-9.5-12-15

Kolory standardowe Przepuszczalno$¢ swiatta*

o Przezroczysty, kod 112 84-87% zaleznie od grubosci
e braz stoneczny, kod 5109 50% dla wszystkich grubosci
e stoneczny szary, kod 713  50% dla wszystkich grubosci
e biaty opal, kod 82939 25% dla wszystkich grubosci
Standardowe wymiary:

2050 x 3050 mm

2050 x 6050 mm

Maskowanie::

Czes¢ wierzchnia:: Coex. biaty opal PE
Nadruk purpurowy
Czes¢ spodnia:: Coex przezroczysty PE

*Tolerancja 5%
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Lexan* Exell* D FR

Grubosci standardowe w mm 2-3-4-5-8

Lexan* Margard* MRA3

Grubosci standardowe w mm 2-3-4-5-6**

Kolory standardowe Przepuszczalnos$¢ Swiatta*
e Przezroczysty, kod 112 87% zaleznie od grubosci

Przepuszczalno$¢ swiatta*
89,5-86% zaleznie od grubosci

Kolory standardowe
e Przezroczysty, kod 112

Standardowe wymiary:
1250 x 2050 mm

2050 x 3050 mm

2050 x 6050 mm
Maskowanie::

Coex. biaty opal PE
Nadruk purpurowy
Coex przezroczysty PE

Czes¢ wierzchnia::

Czes¢ spodnia::

*Tolerancja 5%

Lexan* Exell* D Venetian

Grubosci standardowe w mm 3-4-5-6
Kolory standardowe Przepuszczalnosc swiatta*

e Przezroczysty, kod 112
W z biatymi pasami

Standardowe wymiary:
1250 x 2050 mm
1250 x 3050 mm

32-37% zaleznie od grubosci

Maskowanie::
Czes¢ wierzchnia:: Coex. biaty opal PE
Nadruk purpurowy

Czes¢ spodnia:: Coex przezroczysty PE

*Tolerancja 5%
Asortyment produkcji
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Standardowe wymiary:
1220 x 3050 mm (grubos¢ < 3mm)
2000 x 3000 mm (grubos¢ < 2mm)

*Tolerancja 5%

** |nne grubosci na zamdwienie.

Uwaga:przy niektorych zastosowaniach orientacja
marszczenia moze miec istotne znaczenie dla wiasnosci
optycznych ptyty. Orientacja ta jest wskazywana na
maskowaniu.

Lexan* Margard* MR5-E/Lexan* Margard* FMR5E XT

Grubosci standardowe w mm 3-4-5-6-8-9,5-12

Kolory standardowe Przepuszczalnos¢ swiatta*
® Przezroczysty, kod 112 73-87% zaleznie od grubosci
e braz stoneczny, kod 5109 50% dla wszystkich grubosci
Standardowe wymiary:

2000 x 3050 mm

Uwaga: przy niektorych zastosowaniach orientacja mars-
zczenia moze miec istotne znaczenie dla wiasnosci optycz-
nych plyty. Orientacja ta jest wskazywana na maskowaniu.
*Tolerancja 5%




Typowe witasnosci ptyty Lexan*

Lita ptyta Lexan*
Lita ptyta Lexan* wykazuje znakomita rownowage
fizycznych, mechanicznych i srodowiskowych

wiasciwosci, ktdre utrzymuja sie w szerokim zakresie
temperatur i wilgotnosci.

Charakterystyczne cechy tych produktéw
przedstawiono w tej czesci.

Tabela 1: Typowe wiasnosci ptyty Lexan* 1

: Lexan*
Standard Jednostki Lita plyta
Wiasnosci fizyczne
Ciezar wiasciwy DIN 53479 1.20
Wiasnosci mechaniczne
Wytrzymatos¢ na rozcigganie DIN 53455 N/mm? >60
Wytrzymatos¢ na rozciaganie DIN 53455 N/mm? >70
Wydtuzenie (plastyczne) DIN 53455 % 6-8
Wydtuzenie (pekniecie) DIN 53455 % >100
Modut elestycznosci DIN 53457 N/mm? 2500
Granica plastycznosci przy DIN 53452 N/mm? 100
zginaniu
Udarnos¢ (spadajacy grot)* SABIC Method Nm >200
wrab IZOD (1/8") w tempera- ~ ASTM D 256 Jm 600-800
turze pokojowej
Wtasnosci termiczne Zaroodpornosé:
Vicat VST/B DIN 53460 °C >145-150
DTUL 1,82 N/mm? Wspétczynnik  ASTM D 648 °C 135-140
termicznego
wydtuzenia liniowego VDE 0304/1 m/m°C 6.7 x 10°
Przewodnos$¢ cieplna DIN 52612 W/me°C 0.21
* Mierzone na probkach formowanych wtryskowo
|
70| |
| . . 2
60| | yield point 62.5 N/mm ] / break
50 'l/ I 1 ultimate strength 67 N/mm?
—_ | |
© [ [
o ] . . . >
E 40 l]\\plasltlc deformation line 2430 r}l/mm
2 | I |
g 30 proportional limit 28 N/mm
A
20
10
0 20 40 60 80 100
% of elongation

1. Wykres rozciggania dla
litej ptyty Lexan*
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Wiasnosci w zaleznosci od temperatury
Niezwykta wtasciwoscia litej ptyty Lexan™* jest
zachowanie wtasnosci mechanicznych w szerokim
zakresie temperatur.

Lita ptyta Lexan* charakteryzuje sie swietnymi
cechami mechanicznymi, utrzymujac wysoka
wytrzymatos¢ i sztywnosé w podwyzszonych
temperaturach przez dtugi okres czasu. Na
przyktad, lita ptyta Lexan* zachowuje 85% modutu
elastycznosci odpowiadajacemu temperaturze
pokojowej w 82°C. Na rys. 2 przedstawiono
zaleznos¢ modutu elastycznosci od temperatury.

Udarnos¢

Ptyta z poliweglanu Lexan* jest jednym z najbardziej
wytrzymatych przezroczystych materiatéw
termoplastycznych. Wytrzymuje uderzenia
wszelkiego rodzaju obiektéw od kamieni po mtotki

i nie ulega rozpadowi. Jego wtasnosci pochtaniania
energii utrzymuija sie rowniez w ujemnych, zimowych
temperaturach i w wysokich temperaturach letnich.
Ptyta z poliweglanu ma 250 razy wiekszg udarnosc
niz szkto i w zwiazku z tym umozliwia lepsza
ochrone przed wandalami i wtamaniami.

Test spadajacego grota firmy SABIC

Podczas testu “spadajacego grota”, poliweglanowa
ptyta Lexan* wykazuje pierwszorzedna absorpcje
energii (>200 N), w poréwnaniu z innymi rodzajami
plastikowych materiatow stosowanych do oszklen.
Wazacy 8 kg grot o potkulistym zakonczeniu o
promieniu 12,5 mm jest swobodnie zrzucany z
wysokosci 2,5 m na dysk wykonany z ptyty Lexan*.
Dysk z ptyty Lexan* jest swobodnie podparty na
krawedzi; jego Srednica wynosi 100 mm, a grubos¢
3.2 mm.

Szybkos¢ spadajacego grota

V =2gh=2x10x2,5=7 m/sek lub
V =252km/h

M = masa spadajacego grota = 8 kg
h = wysokos¢ spadania =2,5m

E =Mxgh

E =8x10x2,5=200Nm

. 30
£
= I T —
Zz 25
: —— o
o 20
=
S
o 15 ]
£
©
3 10
x
o)
[r J
0
-25 0 25 50 75 100
Temperature °C
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2. Zaleznos¢ modutu
elastycznosci od
temperatury

3. Test uderzenia spadajacym
grotem opracowany przez
firme SABIC Innovative
Plastics



Wtasnosci mechaniczne

Materiaty do oszklen

Lexan* Exell* D, Exell* D FR, Exell* D VEN, Lexan*
Margard* MR5-E, MRA3 i FMR5-E, Lexan* 9030

i 9030 FR i Lexan* Exell* D ST o pierwszorzednej
odpornosci na obcigzenia dynamiczne, wykazuja
doskonata odpornos¢ na sttuczenie. Wszystkie te
produkty charakteryzuja sie najwyzsza odpornoscia
na uderzenia zgodnie z normga europejska prEN356,
dotyczacag bezpieczenstwa oszklen.

Norma prEN356

Test uderzenia stalowa kula

Stalowa kula o masie 4.11 kg i $rednicy 100 mm
jest swobodnie zrzucana z réznych, zdefiniowanych
wysokosci na probke materiatu na oszklenia. W
kazdej klasie, stalowa kula musi uderzy¢ w probke
trzy razy. Materiat na oszklenia spetnia wymagania
testu, jezeli wszystkie uderzenia nie spowoduja
penetracji. Odpowiednie klasy, wymagania odnosnie
wysokosci zrzutu i wyniki testu przedstawiono

w Tabeli 2, a na Rys. 4 pokazano schemat
wykonywania testu.

Kazdy z badanych wyrobow spetnia najwyzsze
wymagania testu dla grubosci 5 mm i wiekszej.

4, Test uderzenia stalowa

Test balkonowy DIN 52337 staby i mocny. kula
Okreslono dwa rodzaje tego szczegdlnego testu
symulujacego sytuacje, jakie moga wystapic dla
oszklen balkonéw i pasazy. Test staby polega na
uderzeniu zainstalowanej probki oszklenia ciezarem
w ksztatcie gruszki o masie 45 kg zawieszonym na
linie z wysokosci 1.5 metra. Test mocny polega na
uderzeniu zainstalowanej probki oszklenia ciezarem
w ksztatcie gruszki o masie 10 kg zawieszonym na
linie, z wysokosci 1.5 metra. W obu przypadkach,
ciezar uderzajacy nie moze penetrowac panelu
oszklenia, ktéry musi pozosta¢ na swojej pozydji.
Wszystkie lite ptyty o grubosci 6 mm i wiekszej,
spetniaja wymagania tego testu.

5. Test balkonowy DIN
52337 mocny/staby

(= )
Falling ball Q Security glazing >§\
=T prEN 356 M
d=100mm y
v
w=4.11kg v
Q Drop height
1.5m -
v L
Tabela 2:
Kategoria Wysokos¢ Catkowita ilos¢ Kod kategorii Energia uderzenia na
odpornosci  zrzutu mm uderzen odpornosci zrzut
P1A 1500 3 w trojkacie EN 356 P1A 62 Joule
P2A 3000 3 w trojkacie EN 356 P2A 123 Joule
P3A 6000 3 w trojkacie EN 356 P3A 247 Joule
PAA 9000 3 w trojkacie EN 356 P4A 370 Joule
P5A 9000 3 x 3 w trojkacie  EN 356 P5A 370 Joule

* Tabela klasyfikacji odpornosci dla wyrobow do bezpiecznych oszkleri

wedfug normy europejskiej prEN356
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Wiasnosci fizyczne

Wiasnosci optyczne

Przepuszczalnosc swiatta

Swiatto stoneczne, ktére pada na powierzchnie Ziemi
ma dtugos$c¢ fali miedzy 295 — 2140 nanometrow
(10-9 metra).

Okno optyczne podzielono na nastepujace przedziaty
dtugosci fal Swietlnych.

UV-B strefa srodkowa UV 280 -315nm
UV-A strefa bliska UV 315-380 nm
Strefa Swiatta widzialnego 380 - 780 nm
Strefa bliska podczerwieni 780 - 1400 nm

Strefa srodkowa podczerwieni 1400 - 3000 nm
Zgodnie z Rys. 6, ptyta Lexan* posiada najwyzsza
przepuszczalnos¢ swiatta widzialnego i promienio-
wania podczerwonego. Ptyta poliweglanowa Lexan*
jest zasadniczo nieprzeZroczysta dla fal o dtugosciach
ponizej 385 nanometrow. A zatem lita ptyta Lexan*
moze by¢ stosowana w celu ochrony takich czutych
materiatow jak tkaniny lub inne organiczne materiaty
przed wyblaknieciem w Srodowiskach magazynow
fabrycznych, muzeéw lub centréw handlowych.

uv Visible IR |
100
80 I/\/\\N\
60 .A
2 [ \ [
£ 40
5 [ \
c 20
©
I \
=
]
[=
E 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
= 250 300 350 400 500 600 700 800 1000 1400 1800220026003000
Wavelength (nanometre}

Przezroczysta, lita ptyta Lexan*

Przezroczysta lita ptyta Lexan* charakteryzuje sie
przezroczystoscia zblizong do szkfa; przepuszczalnos¢
dla $wiatta wynosi 75 — 87 % zaleznie od grubosci
ptyty. Jednak dla zastosowan w budynkach
znajdujacych sie w goracej strefie klimatycznej lub z
potudniowymi fasadami, lita ptyta Lexan* oferowana
jest jako tylko przeswiecajaca (brazowa, sara, biaty
opal).

12 SABIC Innovative Plastics

Czynniki srodowiskowe

Ochrona przed promieniowaniem UV
Promienowanie stoneczne jest szczegdlnie szkodliwe
dla materiatow polimerowych; powoduje ich
degradacje, tworzac siatke drobnych pekniec¢ na

ich powierzchni. Pekniecia te staja sie siedliskiem
postepujacej erozji, spowodowanej oddziatywaniem
wody, pytdéw, substancji chemicznych, itp.

Stopien, w jakim te czynniki wptywaja na
degradacje polimeru, zalezy istotnie od warunkéw
$rodowiska, tzn. od lokalizacji geograficznej,
wyniesienia, intensywnosci zmian meteorologicnych
uwarunkowanych porami roku, itp. Ptyty Lexan*
Exell* D, Exell* D ST, Exell* D FR i Exell* D VEN
posiadaja opatentowana powierzchnie chroniaca
przed promieniowaniem UV, charakteryzujaca sie
znakomita odpornoscia na warunki pogodowe.

Ta unikalna, opatentowana technologia zastosowana
w ptytach Lexan* Exell* D, Exell* D ST, Exell*

D FRi Exell* D VEN, zapewnia dtugotrwate,
odpowiednie wiasciwosci optyczne w warunkach
intensywnej ekspozycji na promeniowanie UV

oraz pierwszorzedna wytrzymatos¢ materiatu
poliweglanowego, w poréwnaniu z innymi
termoplastycznymi materiatami stosowanymi

do oszkler. Zgodnie z norma ISO 4892,
przeprowadzono test, uzywajac lampy ksenonowej
o sile $wiatfa zapewniajacej oswietlenie podobne
do naturalnego. Dodatkowo zastosowano filtry UV
oraz symulator deszczu, przez co uzyskano duza
zgodnos¢ z warunkami naturalnymi. Przyspieszone
testy pogodowe, wykonane przez SABIC Innovative
Plastics z zastosowaniem aparatu Xenon 1200
wewnatrz pomieszczenia przeprowadzono zgodnie
z norma ISO 4892. Badane probki obcigzono nawet
bardziej niz wymaga tego norma, gdyz na czas 1/6
cyklu usunieto filtr UV.

6. Widmo swiatta przepuszc-
zanego dla poliweglanu
Lexan*

*GWARANCJA

SABIC Innovative Plastics
udziela 10 letniej, ograniczo-
nej gwarangji na plyty
Lexan* Exell* D and Lexan*
Exell* D ST od utraty koloru,
utraty zdolnosci przepuszc-
zania swiatfa i utraty
wytrzymatosci na skutek
wpltywu czynnikéw
pogodowych. W celu
zapoznania sie ze
szczegotami, prosze
skontaktowac sie z lokalnym
dystrybutorem lub z biurem
sprzedazy SABIC Innovative
Plastics.



Uzysk ciepta stonecznego

Wzrost temperatury wewnatrz
budynku

Kontrola nastonecznienia

PrzeZroczyste gatunki litych ptyt Lexan* charakte-
ryzuja sie znakomita przepuszczalnoscig Swiatta,
miedzy 75 a 87%, zaleznie od grubosci. Jednak dla
zastosowan w budynkach znajdujacych sie w goracej
strefie klimatycznej lub z potudniowymi fasadami,
ptyta Lexan* oferowana jest jako tylko przeswiecaja-
ca (brazowa, szara, biaty opal).

Oferowany jest réwniez Lexan™* Exell* Venetian. Te
gatunki znacznie redukuja ilos¢ ciepta stonecznego
doptywajaca i akumulowang w budynku, pomagajac
utrzymac komfort termiczny wnetrza. Te specjalnie
przyciemniane ptyty oraz Exell* Venetian zmiejszaja
doptyw energii stonecznej do poziomu przyjemnego
dla 0s6b przebywajacych we wnetrzach, a ponadto
zmiejszaja koszty zuzycia energii na potrzeby kima-
tyzadji.

Uzysk ciepta stonecznego

Promieniowanie stoneczne padajac na ptyte jest odbi-
jane, asorbowane i przepuszczane wedtug schematu
na Rys. 7. Najwieksza ilos¢ energii jest przepuszczana
i catkowita transmisja energii stonecznej (ST) jest
suma transmisji energii docierajacej do wnetrza (DT)

i energii zaabsorbowanej (A), ktorej czes¢ dociera do
wnetrza. Tabela 3 zawiera dane o ogdlnych wiasci-
wosciach dotyczacych transmisji energii stonecznej
dla litej ptyty Lexan*.

Tabela 3: swiatta Energia Transmisja

Reflection

Solar intensity

Solar energy transmission

Emission to outside

Solar absorption
()

Direct

solar
transmission
DT

+
Emission to room

Total solar
transmission (ST)

: Transmisja Odbicie Absorpcja Bezposrednia Catkowita Wspotczynnik
Lexan* lity ptyta cwiatt cwiatt Swiatt - L C
NUmer (el Swiatta Swiatta Swiatta t’rapsm|SJa ’Era_rlsm|SJa z'ac!enlenla
w % w % w % Swiatta % Swiatta % Swiatta %
Przezroczysty 112 87 9 82 84 0.97
Braz 5109 50 7 38 55 65 0.75
Szary 713 50 7 38 55 65 0.75
Opal biaty WH7D2780 54 20 29 51 58 0.67
Opal biaty WH4D3480 25 54 18 28 33 0.38
Exell* D VEN
Przezroczysty 112W z 37 48 - - 51 0.59
biatymi pasami
Natural GN9AQ47T 62 7 57 34 50 0.57
Natural GN8A81T 73 7 40 50 61 0.71

7. Transmisja energii
stonecznej
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Odpornos¢ termiczna

llos¢ ciepta zakumulowanego w materiatach do osz-
kler moe by¢ przedstawiona jako funkcja absorpcji
materiatu i intensywnosci nastonecznienia. W krajach
o duzym nastonecznieniu oraz tam, gdzie zainstalo-
wano ptyty zabarwione, akumulacja ciepta w ptytach
moze by¢ znaczna. Obliczenia i pomiary wartosci
rzeczywistych na zainstalowanych ptytach Lexan* w
kilku miejscach w Europie wykazaty, ze powierzch-
nia ptyty moze osiagnac¢ temperature 100°C. Na Rys.

8 pokazano przyktadowy przebieg temperatur dla
pochylonego, otwartego, wentylowanego dachu
oszklonego brazowa ptyta Lexan* podczas intensyw-
nej ekspozycji stonecznej.
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1. Temperatura otoczenia

2. Temperatura konstrukgji metalowej
3. Temperatura ptyty Lexan*

4. Temperatura pod dachem

Ptyta Lexan* carakteryzuje sie znakomita zdolnoscia
zachowania udarnosci i sztywnosci w podwyzszonych
temperaturach, nawet przez dtuzszy okres czasu.
Plyta Lexan® w temperaturze 82 °C zachowuje
85% modutu elastycznosci, jaka ma w temperatu-
rze pokojowej. Temperatura miekniecia dla Vicat

i temperatura odksztatcenia pod obcigzeniem dla
poliweglanu Lexan* wynosi ok. 140 °C.

Plyta Lexan* charakteryzuje sie temeratura
ciggtego uzytkowania réwng 100 °C. Minimalna
temperatura ciagtego uzytkowania wynosi -40 °C.
Stosowanie Lexan*u w nizszych temperaturach
jest mozliwe, gdyz graniczna temperatura dla
wzrostu kruchosci wynosi — 110 °C.

14 SABIC Innovative Plastics

Dane UL

W U.S.A. Underwriters Laboratories opracowato
dane dotyczace ciagtego stosowania tworzyw w
okreslonych temperaturach. Dane temperaturowe
mozna uznac za wiarygodne. Najbardziej istotne
wiasnosci tworyw termoplastycznych sa sprawdzane
w roznych temperaturach. Wyniki sa ekstrapolowa-
ne na okres ponad 10 lat, przy czym materiat nie
moze straci¢ wiecej niz 50 % swoich pierwotnych
wiasciwosci. W tablicy 4 przedstawiono temperatury
ciagtego uzytkowania typowych termoplastycznych
materiatéw do oszklern wedtug UL.

Tabela 4: Dane temperaturowe UL 746B

Lexan* poliweglan 100°C
Acrylic 50°C
PVC 50°C




Odpornos¢ na Scieranie

Plyta Lexan* Margard* MR5-E, MRA3 i
FMR5-E

Wysoka odpornosc na scieranie

Ptyta Lexan* Margard* posiada unikalna, trwarda
powtoke powierzchniowa chroniaca przed
szpecacymi zadrapaniami. Nadaje sie ona znakomicie
do zastosowan, gdzie czesty kontakt jest wysoce
prawdopodobny. Zawansowana technologicznie,
obustronna powtoka ptyty Margard* sprawia, ze jest
ona najbardziej odpornym na Scieranie tworzywem
do oszklen, jakie jest dostepne na rynku.

Wzajemne korzysci z Lexan* Margard*
MR5-E, MRA3 i FMR5-E

e Ochrona przed promieniowaniem UV
Powtoka Lexan* Margard* jest odporna na
Scieranie, ale opatentowana technologia zapewnia
rowniez zwiekszong ochrone przed
promieniowaniem UV. MRA3 nie posiada ochrony
przed promieniowaniem UV

¢ \Wysoka odpornos$¢ chemiczna
Plyta Lexan* Margard* jest odporna na wiele
chemikaliow takich jak srodki czyszczace, farby i
kleje. Unikalne pokrycie jest odporne réwniez na
farby do graffiti i umozliwia tatwe odnowienie do
stanu sprzed zabrudzenia.

e Gwarancja*
Ptyta Lexan* Margard* podlega 5 letniej,
ograniczonej gwarangji* od utraty przezroczystosci,
degradacji powtoki i 10 letniej gwarancji od
sttuczenia.

* Patrz dokument gwarancyjny
(dla zapoznania sie ze szczegdtami).

Tabela 5: Lexan* Margard* MR5-E, MRA3 i FMR5-E

Plyta Lexan* Margard* MR5-E i MRA3

e Zastosowania jedynie dla powierzchni ptaskich
Z powodu odpornej na uszkodzenia powtoki, ptyta
Lexan* Margard* MR5-E/MRA3 nie moze by¢
formowana na zimno. Piyta jest przeznaczona
wylacznie do zastosowan na powierzchniach ptaskich.
Oszklenie przeciw wandalom

Oszklenie ptyta Lexan* Margard* jest idealnym
rowigzaniem tam, gdzie mozliwe sa akty
wandalizmu.

Oszklenie dla celow bezpieczenstwa

Plyta Lexan* Margard* stanowi dobre
zabezpieczenie od wtaman i wtargniec.

Ekrany zabezpieczajace i akustyczne

Plyta Lexan* Margard* jest idealnym materiatem
na ostony bezpieczenstwa na stadionach
sportowych i w innych miejscach publicznych.
MRA3 nadaje sie tylko do zastosowan w
pomieszczeniach zamknietych.

Oszklenia zabezpieczajace

Plyta Lexan* Margard* nie ulegnie rozbiciu ani nie
rozpadnie sie na odtamki, co radykalnie zmniejsza
ryzyko zranien wypadkowych i powoduje, ze ptyta
nadaje sie na przegrody, drzwi oraz na ostony do
maszyn.

Plyta Lexan* Margard* FMR5-E
(formowalna plastycznie)

Zastosowanie na powierzchniach zakrzywionych
Swododa projektowania, niewielki ciezar i przejrzystos¢
optyczna potaczone ze znakomitymi wiasnosciami
mechanicznymi czynia Lexan* Margard* FMR5-E
idealnym materiatem na oszklenia dla powierzchni
zakrzywionych (na przyktad drzwi obrotowe, przegrody,
swietliki, balkony, sklepienia tukowe i tarcze ochronne.

Test* Margard* Margard* Margard*
Metoda FMR5-XT MRA MR5E(IR) MRA3 g
Taber Abrasion*  ASTM D1044 o o o o o
C510 F Wheels ANSI 226.1 ZamATenia Zam/Tenia Zam/c;enia Zam/(;enia Zam/cl’enia
500 g masa 1983 9 9 9 9 9
a) 100 cykli Test bezpie- 7 5 2.1 1.8 0.5
czenstwa
tworzywa
do oszklen
b) 500 cykli Rozszerzony - 12 8.0 3 1.0
test
) 1000 cykli Test bezpie- - - - 9.5 2.0
czenstwa
szkia
Sandriesel Test* DIN 52348 3,0 - 2.0 2.0 1.0

* Wartosci uzyskane podczas testow sa usrednione, ale ich powtarzalnos¢ dla tych metod badawczych moze byc rézna, zaleznie od laboratorium.
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Witasnosci dzwiekowe i termiczne

Redukcja hatasu

Szklenie pojedyncze

Instalacja ptyt Lexan* w pojedynczych lub podwdj-
nyh oszkleniach spetnia wspotczesne wymagania
dotyczace poziomu hatasu. W Tabeli 6 poréwnano
wtasnosci izolacyjnosci akustycznej dla litych ptyt
Lexan* i dla szkta.

Tabela 6: Wtasnosci akustyczne DIN 52210-75 Rw (dB)

Grubo$¢ w mm Lita ptyta Szkto
Lexan*
4 27 30
5 28 30
6 29 31
8 31 32
12 34 34
15 pending pending

Szklenie podwdjne

Lita ptyta Lexan* w potaczeniu z tafla szklang i z
zastosowaniem szczeliny powietrznej o grubosci >
50 mm, znacznie redukuje poziom hatasu, szczegdl-
nie dla niskich czestotliwosci, takich jak przy ruchu
ulicznym.

Tabela 7: Izolacyjne wtasnosci akustyczne
DIN 52210-100 Rw (dB)

Grubos¢ ptyty w mm

Lita ptyta Szkto Szczelina Rw w dB
Lexan* powietrzna
mm
4 6 85 39
6 6 85 40
8 6 85 42
9.5 6 85 44
4 6 54 36
6 6 54 37
8 6 54 39
9.5 6 54 41

Izolacja cieplna

Obliczenie strat energii

Potrzeba zmniejszenia zuzycia energii i tym samym
redukdji kosztow optat za energie jest jednym z najwaz-
niejszych zadan priorytetowych w dzisiejszej gospodar-
ce. Istotne oszczednosci, powyzej 20 %, sa mozliwe
do uzyskania, jezeli zostanie zainstalowana lita ptyta
Lexan* zamiast szkta jednowarstwowego. Wedtug
obliczen zgodnych z wymaganiami normy DIN 4701,
przecietne roczne oszczednosci wynosza ok. 0.9 — 1.3
litra oleju opatowego lub 1.0 — 15 m? gazu na 1 metr
kwadratowy oszklonej powierzchni, dzieki obnizeniu
wspotczynnika przenikania ciepta o ok. 0.1 W/m?K.

Szklenie pojedyncze

Stosowanie litej ptyty Lexan* przyczynia sie do znacznej
redukdji kosztow zuzycia energii na skutek zmniejszenia
strat ciepta zimna i ograniczenia jego doptywu do po-
mieszczen w okresie letnim. Straty ciepta sa powszech-
nie okreslane przy pomocy wspotczynnika przenikania
K, ktory jest liczba réwna ilosci mocy cieplnej transmito-
wanej przez 1 metr kwadratowy powierzchni oszklonej
przy réznicy temperatur rownej 1 K.
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Wtasnosci mieszane

Ciezar ptyt

Ptyta poliweglanowa Lexan* stanowi doskonaty
zamiennik istniejacych, tradycyjnych materiatéw
szklanych. Ptyty Lexan* sa tatwe w montazu, w
obrdbce i nie ulegaja sttuczeniu. Ich niewielki
ciezar przyczynia sie do zmniejszenia kosztéw
transportu, manipulowania oraz instalowania,
jesli porownac je z ptytami szklanymi; sa one ok.
50% lzejsze niz tafle szklane o tej samej grubosci.

Tabela 11: Poréwnanie ciezaréw w kg/m?

Grubos¢ Ptyta Lexan* Szkto
3 3.60 7.50

4 4.80 10.00
5 6.00 12.50
6 7.20 15.00
8 9.60 20.00
9.5 11.40 23.80
12 14.40 30.00
15 18.00 37.50
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Ognioodpornos¢

Lita ptyta Lexan* posiada dobrg charakterystyke
zachowan preciwogniowych; ponadto jest wysoko
notowana w kilku gtéwnych europejskich testach od-
pornosci ogniowej. Jako tworzywo termoplastyczne,
lita ptyta Lexan* mieknie pod wptywem intensywne-
go ciepta pochodzacego od ognia. Jenak sama, jako
taka, prawie nie przyczynia sie do rozprzestrzeniania
sie ognia.

Surowiec podstawowy posiada indeks LOI (Limiting
Oxygen Index) réwny 25 i nie zawiera dodatkéw og-
nioodpornych. Indeks LOI (wedtug I1SO 4589 ASTM
D2863) jest definiowany jako minimalna koncen-
tracja tlenu, przy ktérej materiat zapali sie w ciagu
trzech minut i przy utrzymaniu prébki w stanie pale-
nia w odlegtosci 50 mm. Im wyzsza jest wartos¢ LOI,
tym mniejsze jest prawdopodobienstwo zaptonu.

Wielkoskalowy test dachowy

Lita ptyta Lexan* po wystawieniu na dziatanie ciepta,
mieknie w temperaturze 150°-160°C. Powoduje to
powstanie otworu w ptycie; na skutek tego, goracy
gaz ulatnia sie i temperatura spada do ok. 60°C.
(Odnosny raport jest dostarczany na zamowienie).
Zapewniona jest wystarczajaca ilos¢ miejsca na schto-
dzenie i odsuniecie od Zrédfa ciepta; krople stopionej
ptyty Lexan* zestalaja sie i same gasna. Dzieki temu
nie dochodzi do samorzutnej propagacji ognia.
Wiekszo$¢ urzadzen do przeprowadzania testow jest
tak zaprojektowana, ze palnik i probka sa zbyt blisko
siebie i w zwiazku z tym nie obserwuije sie zastalania
i samogasniecia.

Normy narodowe

W Niemczech przyjeto stosowanie normy DIN 4102
dla dokonywania pomiaréw ognioodpornosci ma-
teriatdw budowlanych. Tworzywa termoplastyczne
sg mierzone zgodnie z B1 (palne, tatwopalne) testu
.Brandschacht” i zgodnie z B2 (palne, sredniopalne)
wedtug testu matego palnika.

We Frandji, klasyfikacja ognioodpornosci materiatow
budowlanych obejmuje grupy od MO (niepalne) do
M4 (wysokopalne). Test espirateur (NF P92-501) jest
metodg okreslania ognioodpornosci dla twardych
prébek. Poziom M1 osiaga sie wtedy, gdy probka
pali sie < 5 sekund.

W Wielkiej Brytanii, wtasnosci tworzyw sztucznych
badane sa wedtug BS 476 czes¢ 6 (rozprzestrzenianie
sie ognia) i czes¢ 7 (powierzchniowe rozprzestrze-
nianie sie ognia). Dla czesci 7, klasyfikacja obejmuje
klasy od 1 (najlepsza) do 4 (najgorsza). ,Y" oznacza,
Ze zaobserwowano efekt topnienia.
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Odpornos¢ chemiczna

Ptyta Lexan* jest chetnie stosowana w kombinacji z
wieloma innymi materiatami budowlanymi i elemen-
tami oszklenia. Uwzgledniajac ztozonos$¢ chemiczng
substancji oraz ich kombinacji, wszystkie substancje
chemiczne wystepujace w zestawieniach z poliwe-
glanami powinny by¢ zawsze uprzednio badane.
Produktami towarzyszacymi ptytom sg zazwyczaj
szczeliwa, uszczelki i rézne media czyszczace. Bada-
nia kompatybilnosci chemicznej sa ciagle prowadzo-
ne w SABIC Innovative Plastics i wiele standardowych
produktéw zostato juz przebadanych. Na zadanie
dostarczana jest kompletna lista srodkéw czyszcza-
cych, uszczelek i szczeliw. Natomiast skrocona lista
najbardziej powszechnie stosowanych elementéw
przedstawiona jest ponizej i na odwrocie strony.
Podczas stosowania elementéw do oszkleh wymaga
sie, aby szczeliwo umozliwiato dylatacje spowodo-
wang rozszerzalnoscia cieplna ptyt, przy czym musi
by¢ zachowana przyczepnos¢ elementow oszklen
do konstrukgji. Szczeliwa firmy GE Bayer Silicone sa
ogolnie zalecane do stosowania z ptytami Lexan*
wedtug Tabeli 12. W przypadku stosowania szczeliw
innych firm niz GE Bayer Silicone, zdecydowanie za-
leca sie sprawdzenie ich kompatybilnosci chemiczne;.

Tabela 12: Zalecane szczeliwa

Szczeliwo Dostawca

Silpruf* Momentive Performance
Materials (MPM)
MultiSil* Momentive Performance

Materials (MPM)

Nie stosowac uszczelek z PVC

Z powodu migracji dodatkéw z miekkiego PVC, ptyta
Lexan* moze ulec chemicznemu uszkodzeniu pole-
gajacemu na powstaniu peknie¢ powierzchniowych,
ktore w skrajnej sytuacji moga przyczynic sie do
sttuczenia ptyty. Zaleca sie stosowanie Neoprenu, EPT
lub EPDM o szacunkowo okres$lonej twardosci Shora
rownej A65. Dane o zgodnosci dla réznych materia-
téw gumowych sa dostepne na zamdwienie.

Tabela 13: Zalecane systemy uszczelek

Typ uszczelki Dostawca

EPDM R27*

Chloropene, RZ4-35-81 Helvoet
EPDM

4330, 4431, Vredestein
5530, 5331

500/ Phoenix

3300/670, 64470

* dostepnych jest wiecej gatunkow

W razie watpliwosci dotyczacych kompatybilnosci chemic-
znej z plytami Lexan*, nalezy zawsze skonsultowac sie z
najblizszym biurem sprzedazy firmy SABIC Innovative Plastics.

Odpornos¢ chemiczna ptyty Lexan* Margard*
Powtoka ochronna ptyty Lexan* Margard* charaktery-
zuje sie dodatkowymi zaletami, jesli chodzi o odpor-
nos¢ chemiczna.

Opatentowana powtoka jest odporna na oddziatywania
wielu substancji chemicznych, ktére w normalnych
warunkach sg szkodliwe dla poliweglanu Lexan*.



Czyszczenie

Okresowe czyszczenie zgodnie z wtasciwymi pro-
cedurami przy zastosowaniu odpowiednich $rod-
kéw czyszczacych stosowanych w gospodarstwie
domowym jest zalecane w celu przedtuzenia okresu
uzytkowania. Dla 0gélnego czyszczenia zaleca sie
przestrzeganie odpowiednich instrukgji.

Tabela 14: Zalecane rozpuszczalniki czyszczace

Srodek czyszczacy/ Dostawca
rozpouszczalnik

Biaty spirytus dowolny
Petroleum Ether (BP65°) dowolny
Heksan dowolny
Heptan dowolny

Procedura 1 — Mate powierzchnie

1. Wyptukac ptyte letnig woda.

2. Umy¢ ptyte rotworem tagodnego mydta lub deter-
gentem stosowanym powszechnie w gospodar-
stwie domowym, uzywajac miekkiej szmatki lub
gabki w celu usuniecia brudu.

. Sptukac letnig woda i wytrze¢ miekka szmatka
w celu niedopuszczenia do powstania plam po
odparowane] wodzie.

Procedura 2 — duze powierzchnie

1. Oczysci¢ powierzchnie woda pod cisnieniem i/lub
przy pomocy urzadzenia do czyszczenia para.

. Stosowanie dodatkéw do wody uzywanej do
czyszczenia powinno by¢ ograniczone do substan-
¢ji kompatybilnych z tworzywem Lexan*.

w

N

Zalecenia dla czyszczenia ptyt Lexan* Margard*
Unikalna powierzchia ptyty Lexan* Margard* za-
pewnia doskonata ochrone przed oddziatywaniem
substancji chemicznych. Nawet farby stuzace do ma-
lowania graffiti sa fatwo i szybko usuwalne. Pomimo,
Ze powtoka ochronna zabezpiecza przed uszkodze-
niami, uzywanie sciernych materiatdw czyszczacych
i/lub narzedzi $ciernych, moze doprowadzi¢ do jej
uszkodzenia lub zarysowania, i z tego wzgledu nie
nalezy tych srodkéw stosowac.

Zalecana procedura czyszczenia dla usumiecia
graffiti itp. jest nastepujaca:

Dla usuniecia farb, pisma markeréw, atramentéw,
sladow szminek, itp. uzywac srodka czyszczacego do
usuwania graffiti.

Etykiety, nalepki usuwac przy pomocy nafty lub biate-
go spirytusu.

Mycie koricowe wykonywac przy pomocy cieptego
roztworu mydta, a nastepnie sptukaé powierzchnie
czysta woda.
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Porady ogdlne

Magazynowanie

Lita ptyta Lexan* powinna by¢ magazynowana

w warunkach zabezpieczajacych przed wptywem
czynnikdéw atmosferycznych takich jak deszcz,
stonce, itp. Lite ptyty Lexan* o takiej samej dtugosci
powinny by¢ utozone w stos poziomo lub jesli moja
rozne dtugosci, to ptyty dtuzsze powinny by¢ utozone
na spodzie, a krétsze na wierzchu, aby unikngc
wyginania sie niepodpartych czesci. Nie uktadac ptyt
w stosy tam, gdzie istnieje mozliwos¢ wchodzenia
lub wjezdzania na nie.

Operowanie ptytami

Podobnie jak w przypadku innych materiatéw
do oszklen, przenoszenie i transport ptyt nalezy
wykonywac ostroznie, aby unikna¢ zarysowan

i uszkodzen krawedzi ptyt. Kazda ptyta jest

tak pakowana, aby uniknac¢ ryzyka podobnych
uszkodzen.

Ciecie i pitowanie

Ptyty poliweglanowe Lexan* mozna tatwo cigé

i pitowac przy zastosowaniu standardowych

narzedzi warsztatowych. Ogolne porady zostaty
przedstawione ponizej, razem ze specyficznymi
zaleceniami w kazdej sekgji.

Plyta musi by¢ zawsze bezpiecznie umocowana w
celu unikniecia niepozadanych wibracji i uszkodzenia
brzegéw podczas ciecia lub pitowania.

Wszystkie narzedzia powinny by¢ ustawione na
ciecie tworzyw sztucznych.

Maskowanie ochronne powinno by¢ pozostawione
na ptycie w celu zapobiezenia zarysowaniom oraz
innym uszkodzeniom powierzchni.

Po obrobce krawedzi wszystkich ptyt Lexan*,
powinny one by¢ czyste i bez nierdwnosci.

Jesli jest to mozliwe, kurz i opitki powinny by¢
usuniete przy pomocy nadmuchu sprezonego
powietrza.
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Pity tarczowe

Ten rodzaj operacji ciecia jest najbardziej
powszechny; jezeli obroty i posuwy nie przyjmuja
wartosci krytycznych dla innych tworzyw
termoplastycznych, nalezy przestrzegac zalecanych
porad.

e Zawsze nalezy stosowac mate wartosci posuwu w
celu uzyskania gtadkiej powierzchni ciecia.

e Zawsze nalezy rozpoczynac ciecie z ustalong,
wysoka predkoscig obrotowa.

e Do przycinania ptyt o grubosci mniejszej niz 3
mm, nalezy stosowac pity tasmowe lub wyrzynarki
zamiast pit tarczowych.

Pity tasmowe

Pity tasmowe stosowane do ciecia poiweglanu

moga by¢ w klasycznym uktadzie pionowym lub
specjalne poziome, odpowiednie do ciecia ptyt z
tworzyw sztucznych. W obu przypadkach istotne
jest, aby ptyta byta odpowiednio podparta i
umocowana podczas operacji ciecia. Prowadnice pity
powinny znajdowac sie jak najblizej linii ciecia, gdyz
wtedy mozna uniknac skretu tasmy i ciecia poza
wytrasowana linia.

Wyrzynarki i pity do metali

Najwazniejsze podczas tego rodzaju przecinania

jest odpowiednie podparcie i umocowanie ptyty,
szczegolnie w przypadku ciecia wyrzynarka.
Brzeszczoty o rozstawie zebdw réwnym 2 — 2.5 mm s3
idealne i zaleca sie stosowanie niewielkich posuwow.

Wiercenie

Moga by¢ stosowane standardowe wiertta stalowe
wysokoobrotowe lub wiertta z katowymi ostrzami
klinowymi do wiercenia w ptytach Lexan*. Wiertta
z koncéwkami z weglikbw moga by¢ rowniez
stosowane, poniewaz zachowuja swoje witasnosci
tnace.

Najwazniejszym czynnikiem, ktory nalezy uwzgledni¢
przy wierceniu ptyt Lexan* jest ciepto wytwarzane
podczas procesu. W celu wykonania czystego
otworu bez zadzioréw i bez naprezen, nalezy ilos¢
ciepfa wytwarzanego podczas wiercenia utrzymywac
na absolutnie minimalnym poziomie. Stosujac sie

do kilku podstawowych porad fatwo jest wykonac
czyste otwory bez naprezen.

e Nalezy czesto czysci¢ wykonywany otwor, aby
usuwac z niego opitki i jednoczesnie usuwac
nadmiar ciepta generowanego wskutek tarcia.

e Wiertto musi by¢ czesto wyjmowane z otworu i
chtodzone sprezonym powietrzem.

e Ptyta lub inny produkt musi by¢ odpowiednio
umocowany i podparty dla zmniejszenia wibracji
i tym samym uzyskania otworu o wymaganej
doktadnie srednicy.

¢ Nie nalezy wierci¢ otwordw w mniejszej odlegtosci
od krawedzi ptyty niz dwukrotna srednica otworu.

e \Wszystkie otwory musza miec srednice wieksza
niz $ruby, sworznie lub mocowania, aby umozliwi¢
swobodng dylatacje materiatu.



Obcigzenie wiatrowe i sniezne

Cisnienie dynamiczne wiatru 10. Model elementu
W celu okreslenia obcigzenia paneli oszkleniowych
stosuje sie dane o predkosci wiatru. We wzorach
matematycznych, obciazenie wiatrowe oblicza sie
mnozac liczbe 0.613 przez kwadrat projektowe;j
predkosci wiatru.

11. Obraz ugiecia

12. Obraz ugiecia konturu

q = KVZ

gdzie:

q = dynamiczne cisnienie wiatru w N/m?

K=0.613

V = projektowa predkosc¢ wiatru w metrach na sekunde

Tabela 16: Wartosci g w jednostkach SI (N/m? )

Predkos¢ Cisnienie Predkos¢ Cisnienie

wiatru m/s  wiatru N/m? wiatru m/s  wiatru N/m?
10 61 40 981

15 138 45 1240

20 245 50 1530

25 383 55 1850

30 552 60 2210

35 751 65 2590

W przypadku realizowania projektow o nietypowych
obcigzeniach prosze skontaktowac sie z lokalnym biurem
SABIC Innovative Plastics.

Wspétczynnik ci$nienia

W celu uwzglednienia lokalnych fluktuacji (przy-
$pieszania/opdzniania) wiatru spowodowana przez
geometrie budynku lub oszklenia, nalezy wprowa-
dzi¢ do obliczen odpowiednia wartos¢ wspotczynni-
ka cisnienia. Wartos¢ obcigzenia wiatrowego oblicza
sie mnozac warto$¢ cisnienia dynamicznego wiatru
przez wspoétczynnik cisnienia. Szczegdtowe wartosci
wspdtczynnika cisnienia mozna znalez¢ w odpowied-
nich normach dotyczacych budynkéw.

Obciazenie $niezne

Obciazenie $niezne na oszklonych dachach moze by¢
rozpatrywane odpowiednio do jednakowo roztozo-
nego obciazenia jednostkowego odniesionego do
jednostki powierzchni (m?) oszklenia dachowego.
Wspotczynniki obcigzenia $nieznego mozna znalez¢
w w normach dotyczacych budynkéw.

Wspomaganie komputerowe technik inzynieryj-
nych projektowania uktadow ptyt

Wspomaganie komputerowe zostato rozwiniete
specjalnie dla duzych projektow oszklen lub projek-
tow dla nietypowych ksztattéw oraz nietypowych
obciazen. Przy pomocy programu komputerowego
jest tworzony model uktadu oszklenia, zadawane sa
obcigzenia i warunki brzegowe, a w wyniku obli-

czen otrzymuje sie obraz ugiecia. W razie potrzeby
uzyskania blizszych danych nalezy skonsultowac sie
najblizszym z serwisem technicznym SABIC Innovati-

ve Plastics.

Uwzglednienie obcigzenia wiatrowego i $nieznego
Wyniki przedstawione w Tabelach 21, 22 — 26 maja
zastosowanie dla obcigzen zmieniajacych sie w
zakresie od 600 do 2000 N/m?. Obciazenia te s3 naj-
bardziej typowe dla normalnych projektéw oszklen
spetniajacych wymagania norm europejskich BSI-CPS
rozdziat V czes¢ 1, NEN 3850 i DIN 1055.
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Instalowanie

Srodki ostroznosci stosowane przy Tabela 18: Wydtuzenie termiczne/Glebokos¢
oszkleniach wprowadzenia krawedzi ptyty
. ) ) o Wymiary Szczelina Gtebokos¢
e Montaz oszklenia ptytami Lexan* powinien skrzydta C (mm) wprowadzenia
stanowi¢ ostatni etap budowy i na takiej pozydji krawedzi G (mm)
powinien znajdowac sie w harmonogramie robot plyty (A-B)
wykonczeniowych budynku. (mm)
 Nalezy przedsiewzig¢ odpowiednie srodki ostrozno- 300 1 6
$ci w celu zapobiezenia uszkodzeniom powierzchni
podczas magazynowania, ciecia, transportu oraz 300 - 600 1-2 6-9
instalowania. 600 - 900 2-3 9-12
* Po zalstalowanlu i u§un|eou.maskowan|a, plyty 900 - 1200 3.4 12-15
Lexan* powinny byc¢ zabezpieczone od pobrudze-
nia farba, zaprawa oraz innymi zanieczyszczeniami 1200 - 1500 4-5 15-18
poprzez natozenie folii polietylenowej lub innej, 1500 - 1800 5.6 18 -20
przymocowanej do elementow konstrukgji.
¢ Nalezy sprawdzi¢ kompatybilno$¢ ptyt Lexan* z 1800 - 2100 6-7 20
dostarczanymi taSmami, uszczelkami i szczeliwami. 2100 - 2400 7-8 20
2400 - 2700 8-9 20
Dopuszczalna rozszerzalnosc termiczna
2700 - 3000 9-10 20

Poniewaz Lexan* charakteryzuje sie wiekszymi
wspodtczynnikami liniowej rozszerzalnosci cieplnej
niz inne profile do oszklen, ktére sa powszechnie

stosowane, naIe;’y prz'ewidziec’.mozliwqéc' swobod- Frame Bead
nego rozszerzania sie i kurczenia materiatu w celu | A |
zapobiezenia wyboczeniom i naprezeniom termicz- F b
nym. Ponizej przedstawiono wspotczynniki liniowej -
rozszerzalnosci termicznej dla ré6znych materiatow.
Tabela 17:
Material m/m°C x 10-5 . )
Plyta Lexan* 6.7 ;
Szklo 0.7-09
Aluminium 21.-23
Stal 1.2-15
Swoboda expansji geometrycznej musi by¢ zapew- 032 C} o 0.5¢
niona na dtugosci i szerokosci ptyty Lexan*. Zalecane Bottomn side ] ]
wymiary szczelin dylatacyjnych dla ptyt o réznych of stheet may ‘ ]
wymiarach okreslono w Tabeli 18. o saup pretorm I
Mozna ogdlinie przyjac, ze plyta wydtuza sie o

ok. 3 mm na dfugosci 1 metra.

Krawedz ptyty

window sash

Gtebokos¢ wprowadzenia/Profil ztaczowy

Wymagania dotyczace gtebokosci

Tabela 18 zawiera wartosci minimalnego wyma-
ganego wprowadzenia ptyty Lexan* do profilu dla
oszklenia.

Gtebokos¢ wprowadzenia do profilu ztaczowego

window bead

: : ; ‘o o Thermal
jest suma Jednqstkowej g’rgbokoso Wprpwadzema i Exs;r:;:on o5 c G sheet edge engagement
wymiaru szczeliny dylatacyjnej. Catkowita gtebokosc¢ Allowance R Rebate depth

szczeliny profilu ztaczowego powinna by¢ suma
minimalnej gtebokosci wprowadzenia i wymiaru
szczeliny dylatacyjne;. +~——— window sash A+B

«— sheet dimension D+E
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Instalowanie oszklenia ptaskiego

Systemy oszklen

Rys. 151 16 ilustruja sposob typowej instalacji dla
systemow oszklenia suchego i mokrego ptyt poliwe-
glanowych Lexan*.

Jest niezwykle istotne, aby podczas instalowania ptyt
Lexan* wtasciwie umocowac krawedzie; dotyczy
zaréwno oszklenia mokrego jak i suchego.
Minimalne gfebokosci wprowadzenia i wartosci
wymiardw szczelin dylatacyjnych przedstawiono na
stronie 19.

Mokre systemy oszklen

Ptyta Lexan* moze byc¢ instalowana na standardowe;j,
drewnianej lub metalowej ramie okiennej przy uzyciu
tasm do szklenia i nietwardniejacych substancji. Od-
powiednie sa polibutylenowe tasmy wypetniajace.

Podczas stosowania elementéw do oszkleh wymaga
sie, aby szczeliwo umozliwiato dylatacje spowodo-
wana rozszerzalnoscia cieplna ptyt, przy czym musi
by¢ zachowana przyczepnos¢ elementdw oszkler do
konstrukgji. Szczeliwa silionowa sg ogdlnie zalecane
do stosowania z ptytami Lexan*, ale zdecydowanie
zaleca sie uprzednie sprawdzenie ich kompatybilno-
sci.

Nalezy ostroznie stosowac szczeliwa zawierajace
amine oraz benzamid, ktdre nie sa kompatybilne z
ptytami Lexan*; stosowanie tych zwiazkow moze
spowodowac utworzenie siatki drobnych peknieg,
szczegoblnie w warunkach wystepowania naprezen.
Odpowiednie sczeliwa przedstawiono na stronie 15

Suche systemy oszklen

Zaleta suchego oszklenia jest to, Ze stosowane
gumowe uszczelki pozwalaja na swobodna dyla-
tacje ptyty (dla rozszerzania sie i kurczenia). Nalezy
te sytuacje uwzgledni¢ z powoddw estetycznych i
konstrukcyjnych, aby nie dopusci¢ do przekroczenia
ograniczen geometrycznych dla uszczelki, gdy ptyta
ulega dylatacji termicznej. Zalecane sg Neopren, EPT
lub EPDM (Podparcie +- 65).

0 0
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Thermal expansion
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Porady dotyczace szklenia ptytami

Szklenia mokrego

Szklenia suchego

Metal frame "~ Glazing filler tape

-
/
/77'( '

Silicone sealant

-
=

sheet edge
engagement + 20 mm

L BT

Nalezy wykona¢

e Oczysci¢ rame okienng Usunac kit oraz sttuczone
szkto, jesli jest to konieczne.

e Zmierzy¢ obszar wprowadzenia ptyty oraz
wewnetrzng cze$¢ ramy okiennej, tzn. powierzchnie,
na ktorej instalowana bedzie ptyta Lexan*.

e Obliczy¢ wymiary ptyty; uwzglednic szczeliny
dylatacyjne (3 mm na kazdy metr).

¢ Dobrac wiasciwa grubos¢ zgodnie z
przewidywanym obciazeniem. (patrz Tabele 23 i 24)

e Umocowac ptyte Lexan* do odpowiedniego stotu
w celu unikniecia wibracji i niedoktadnego ciecia

® Przycia¢ ptyte na zadany wymiar stosujgc
standardowa pite tarczowa lub wyrzynarke.

e Usunac ostre czesci i wyréwnac nieregularnosci na
krawedziach ptyty.

e Usuna¢ maskowanie na szerokosci ok. 50 mm z
kazdej strony ptyty po obu jej stronach.

e Podczas szklenia mokrego, natozy¢ jednostronng
samoprzylepng tasme lub gume na rame okienng i
na karnes.

e Podczas szklenia suchego zainstalowac uszczelke z
neoprenu na obu profilach.

e Zamontowac ptyte Lexan* do ramy okiennej.

e Zamontowac karnes lub pokrycie mocujace profilu.

® Podczas szklenia mokrego natozy¢ uszczelnienie
silikonowe np. Silglaze/Silpruf miedzy ptyta a rama/
karnesem okna.

e Po instalacji, usunac natychmiast maskowanie.

e Starannie umy¢ okno ciepta woda z mydtem
stosujac gabke celulozowa lub bawetniang
szmatke.
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Nie nalezy wykonywac¢

e Nie stosowac uplastycznionego PVC ani niekompa-
tybilnych tasm uszczelniajacych, czy uszczelek.

¢ Nie stosowac szczeliw aminowych,
benzamidowych ani metoksylowych.

e Nie stosowac $ciernych ani silnie alkalicznych
srodkow czyszczacych.

e Nigdy nie zdrapywac zanieczyszczen z ptyty Lexan*
przy pomocy szpachli gumowej, zyletek ani innych
ostrych narzedzi.

e Nigdy nie nalezy chodzi¢ po ptytah Lexan*

e Nie czyscic¢ ptyt Lexan* na otwartym storicu ani
przy podwyzszonej temperaturze.

e Benen, benzyna, aceton, czterochlorek wegla lub
ellosove butylu nigdy nie powinny by¢ stosowane
dla ptyt Lexan*.



Instalowanie oszklenia ptaskiego

Szklenie dodatkowe

Szklenie podwdjne

Dobdr ptyt Lexan* 9030, Exell* D albo Lexan* Mar-
gard* do wewnetrznego lub zewnetrznego szklenia
wtérnego zalezy od specyficznych wymagan
zwigzanych z samym budynkiem: wewnetrzne lub
zewnetrzne szklenie wtérne ma zapobiec wiama-
niom i aktom wandalizmu.

Specjalistyczne firmy, po ropoznaniu potrzeb szklenia
dodatkowego, oferuja systemy profili do montazu
wstepnego. Systemy te pozwalaja na tatwa prefabry-
kacje i wymiennos$¢ uszczelek gumowych; pozwalaja
utrzymac grubos¢ ptyty rowna 5 — 10 mm.

Rysunki 23 i 24 pokazuja typowe przykfady
szklenia dodatkowego.

Dodatkowe szklenie wewnetrzne
Ptyta Lexan* Margard* jest rowniez idealnym ma-
teriatem do zastosowan wewnetrznych (Rys. 19).

Outdoor

Glass ———+

h —
N
N
N
>

Indoor

— Lexan
Glazing

Alu.
Overglazir

23. Dodatkowe szklenie
wewnetrzne

24. Dodatkowe szklenie
zewnetrzne

Jezeli ptyty Lexan* Margarg sg instalowane
wewnetrznie, to nie ma potrzeby uwzgledniania
obcigzenia wiatrowego podczas obliczania ugiecia
(z Tabeli 21); tym samym zalecane grubosci ptyty
moga by¢ mniejsze.

1 =2 'ﬂJ—‘ Profile

Dodatkowe szklenie zewnetrzne

Zaleznie od wymagan, zaréwno Lexan* Mar-
gard* jak i Lexan* Exell* D moga byc¢ stosowane
(Rys. 20). Uwzgledniajac aspekty funkcjonalne i
estetyczne oraz wartosci ugiecia pod obcigzeniem
wiatrowym, zalecane grubosci ptyt podane w
tabeli 19

sg odpowiednie.

+— Existing
Double Glass
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Elementy do szklenia podwéjnego

Z powodu przepuszczalnosci par przez ptyty Lexan*,
kondensacja wody w obszarze wgtebien uszcze-

lek miedzy zestawieniami ptyt Lexan*/Lexan* oraz
Lexan*/szkfo nie jest wykluczona. Permanentna kon-
densacja wewnatrz wgtebien moze byc¢ problemem;
moze wystapi¢ wzrost alg, ktdre widoczne beda
wtedy jako zielony nalot. Istnieje technika, ktdra po
zastosowaniu moze znacznie zmniejszy¢ kondensa-
cje. Ksztattowniki dystansowe z alumnium (w kstatcie
litery U +- 20 mm) sa uzywane w celu wytworzenia
szczeliny powietrznej. Nalezy wywierci¢ otwory o
$rednicy 6 mm i odstepach +- 200 mm w aluminio-
wych profilach u-ksztattnych instalowanych w dolnej
czesci oszklenia. Otwory te pozwalaja na doptyw
powietrza wentylacyjnego i zapobiegajg nadmiernej
kumulacji kondensatu, gdyz sg jednoczesnie odwod-
nieniami, ktére odprowadzajg wode do otoczenia.
W celu unikniecia penetracji kurzu/insektow, otwory
we wagtebieniach musza by¢ uszczelnione perfo-
rowana tasma filtrujaca (Multifoil AD 3429). Do
uszczelnienia ptyty Lexan* na aluminiowych ksztat-
townikach dystansowych mozna stosowac szczeliwo
silikonowe. Aby umozliwi¢ odprowadzenie pary
skondensowanej, nalezy zapewnic przeswit miedzy
obiema ptytami i ptaszczyzna skrzydta.

Niniejsze porady sa jedynie zaleceniami.

W tym przypadku nie udziela sie gwarancji, gdyz
intensywnos¢ wystepowania wyzej wymienionych
problemow silnie zalezy od warunkéw pogodowych i
Srodowiskowych.
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Dobdr grubosci arkusza do szklenia ptaskiego

Czterostronnie mocowana plyta Lexan*
Charakterystyka ugiecia w tej szczegélnej konfigura-
¢ji zalezy od stosunku rozstawow pretéw wspieraja-
cych a:b, (patrz Rys. 22).

W praktyce ,a"” odpowiada odlegtosci (od srodka
do $rodka) profili do oszkler po krotszej stronie tzn.
szerokosci ptyty.

.b" reprezentuje odlegtos¢ (od srodka do srodka)
profili do oszkler po dtuzszej stronie tzn. dtugosci

ptyty.

W tabeli 19 przedstawiono maksymalne, dopuszczal-
ne 3 wartosci stosunkéw rozstawu pretéw dystanso-
wych.

Szerokos¢ ,a": dtugos¢ ,b" - stosunek: 1:>2
Szerokos¢ ,a": dugos¢ ,b” - stosunek: 1:2
Szerokos¢ ,a": dugosc ,b” - stosunek: 1:1

Zaktada sie gteboko$¢ wprowadzenia taka, jaka
wyszczegdlniona jest w tabeli 18 na stronie 22
na wszystkich czterech krawedziach.

Czynnik bezpieczenstwa

W tabelach 19 i 20 przedstawiono maksymalnie
dopuszczalne wymiary ptyt dla okreslonych obciazen,
ktére wyznaczono w oparciu o dopuszczalne ugiecia,
przy ktérych nie zachodzi ryzyko wyboczenia lub
efektu pop-out.

Aby obliczy¢ dopuszczalne ugiecie, nalezy podzieli¢
najkrotszy wymiar boku ,,a” przez 20. Zalecana jest
wartos¢ ugiecia nieprzekraczajaca 50 mm.

Przyktad |

Wymiary okna: szerokos¢ 1600 mm, dtugos¢: 3200 mm
Stosunek a:b = 1:2

Obcigzenie: 1000 N/m?

Wymagany typ ptyty: 12 mm

Ugiecie maksymalne: 50 mm

Przyktad II

Wymiary okna: szeroko$¢ 1000 mm, dtugos¢: 4000 mm
Stosunek a:b = 1:>2

Obcigzenie: 800 N/m?

Wymagany typ ptyty: 8 mm

Ugiecie maksymalne: 50 mm

Dwustronnie mocowana ptyta Lexan*

a = odlegtos¢ (od Srodka do Srodka) profili (pretow)
do szklenia

b = dtugos¢ ptyty

Gtéwnym czynnikiem okreslajacym proces uginania

sie ptyty jest odlegtosc ,a” miedzy centralnymi punk-

tami dwoch przylegtych podpér. Poniewaz mozna

dobrac kazda dtugos¢ ptyty, wymiar ,b" nie wptywa

na warto$¢ ogéina ugiecia.

Komentarz ogoéiny

Ptyty zamontowane z nachyleniem powinny by¢
ustawione pod minimalnym katem 5° (nachylenie
9 cm/m), aby woda deszczowa mogta skutecznie
sptywac.

Zaktada sie gteboko$¢ wprowadzenia taka, jaka wy-
szczegolniona jest w tabeli 18 na stronie 22 na obu
krawedziach.

Tabela 19: Odlgtos¢ (od $rodka do $rodka) profili (pretéw) do szklenia (krétszy bok a)

Stosunek — szerokos¢ ptyty: dtugosc ptyty

Plyta

Lexan*

Grubosé¢

plyty
W mm

4 1050 800 550 950 700 490 875 650 450 825 600 425 780 550 400 740 500 710 475 685 450

5 1300 975 675 1180 875 625 1100 800 575 1025 750 550 975 700 510 930 670 490 900 625 470 875 560 450
6 1475 1150 800 1375 1010 725 1300 960 680 1225 900 650 1175 850 600 1125 800 575 1075 710 550 1025 650 525
8 1850 1450 1150 1700 1350 1000 1600 1275 925 1525 1200 860 1475 1150 810 1425 1075 775 1375 100 750 1325 950 725
9,5 2050 1600 1300 1950 1475 1150 1850 1400 1075 1750 1350 1025 1675 1300 975 1625 1250 925 1575 200 880 1525 1100 850
12 2050 1750 1500 2050 1700 1400 2050 1600 1325 2050 1525 1275 2000 1475 1225 1950 1450 1175 1875 1400 1125 1800 1350 1075
15

?Al:;;?rz:z 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000
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Dwustronnie przysrubowana ptyta Lexan*
Przymocowac ptyte Lexan* do posrednich ptatwi
przy pomocy konwencjonalnych srub, nakretek i
podktadek. Rozwigzanie takie jest dopuszczalne.
Jednak wszystkie potaczenia i obszary mocowania
wymagaja zainstalowania kompatybilnych gumo-
wych podktadek w celu roztoZenia sit mocujacych na
mozliwie najwiekszy obszar.

Powinno sie uzywac duzych, metalowych, pokrytych
kompatybilng guma podktadek. Sruby nie powinny
by¢ przykrecane zbyt mocno, gdyz duze sity defor-
muja ptyty lub ograniczaja naturalne dylatacje. W
przypadku stosowania potaczen Srubowych osa-
dzonych w otworach nalezy pamietac, ze odlegtos¢
otworu od krawedzi ptyty nie moze by¢ mniejsza niz
dwie $rednice otworu. Aby obliczy¢ dopuszczalne
ugiecie dla obu oszklen, nalezy podzieli¢ wymiar
,a" niezamocowanego boku przez 20. Zalecana jest
wartos¢ ugiecia nieprzekraczajaca 50 mm.

Bezpieczenstwo na obiekcie

Na konstrukcjach dachowych, ptyty Lexan* powinny
by¢ tak utozone, by nie byto potrzeby chodzenia po
nich zarébwno w czasie ukfadania jak i po zamonto-
waniu oraz dla celéw czyszczenia. Nie powinny one
przenosic¢ ciezaru ciata ludzkiego. W takich sytua-
cjach nalezy zawsze uzywac tymczasowo utozonych
belek drewnianych lub inych podobnych konstrukgiji.

max. stand width
2050 mm

T expansion
T 5o allowance
sl B0 - |
oversized hole m
2x @d ‘
purlin
Tabela 20
Grubosc ptyty o e > L
Lexan* mm C/C odlegtos¢ profili (pretéw) do szklenia “a
3 400 375
4 550 480 425 400 375
5 620 565 525 495 470 450 430 420
6 750 675 625 595 560 540 510 500
8 1000 900 840 790 750 720 690 660
9.5 1200 1075 1000 930 890 850 820 790
12 1425 1325 1250 1190 1125 1075 1030 1000
15
Obciazenie 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 >2000
w N/m
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Instalowanie oszklenia krzywizn

Z wyjatkiem Lexan* Margard* MR5-E i MRA3,
wszystkie ptyty Lexan* moga by¢ wyginane na
zimno na profilach do szkler dajac mozliwosci wielu
roznorodnym zastosowaniom, np. swietliki, koputy,
itp. Jezeli promien krzywizny nie bedzie mniejszy niz
dopuszczalny, ptyty nie beda poddane nadmiernym
obcigzeniom mechanicznym z powodu utozenia na
zakrzywionych powierzchniach. Ptyty zawsze musza
byc¢ zginane wzdtuznie, nigdy poprzez szerokosc
arkusza.

Minimalne wartosci promieni giecia podano ponizej.

Tabela 21:

Lexan* 9030, 9030 FR Minimalny, dopuszczalny

promien giecia w mm

Grubos¢ ptyty w mm

3 300
4 400
5 500
6 600
8 800
9.5 950
12 1200
15 1500
Tabela 22:

Lexan* Exell* D, D ST, D Minimalny, dopuszczalny

promien giecia w mm

FR i grubos¢ D VEN w mm

3 525
4 700
5 875
6 1050
8 1400
9.5 950
12 1200
15 1500
Tabela 23:
Lexan* Margard* FMR5- Minimalny, dopuszczalny
E promien giecia w mm
Grubos¢ ptyty w mm
3 900
4 1200
5 1500
6 1800
8 2400
Uwaga

Ptyty Lexan* 9030 i 9030 FR sa przeznaczone jedynie
do instalowania dla oszkleniach krzywizn w zasto-
sowaniach wewnetrznych. Ptyty Lexan* Exell* D

ST sg odpowiednie do zastosowan na krzywiznach
w miejscach prywatnych (schody, balkony). Lexan*
Exell* D, D FR i D VEN sg idealne dla zastosowan na
krzywiznach w architekturze zewnetrznej (Swietliki,
dachy). Lexan* Margard* FMR5-E jest zalecany dla
drzwi obrotowych, scianek dziatowych, pasazy, itp.

Plyty Lexan* stosowane dla powierchni zakrzy-
wionych na standardowych profilach metalowych
Ta sekcja ilustruje mozliwosci zastosowan na
powierzchniach zakrzywionych stosujac rézne

kombinacje profili standardowych. Jezeli nie sa
wymagane specjalne opatentowane systemy oszklen,
duze mozliwosci daje wykorzystanie do szklenia

na powierzchniach zakrzywionych standardowych
profili metalowych z tasmami do szkler oraz innymi
elastycznymi elementami.

Odpowiednie szczeliwa przedstawiono na stronie 18
w Tabeli 12

Ten rodzaj systemoéw instalacyjnych jest gtéwnie sto-
sowaany w niewielkich domowych zastosowaniach
takich jak magazyny, wiaty, cieplarnie oraz inne miej-
sca, w ktorych uzasadnione jest zastapienie szkfa.

Stosowanie ptyt Lexan* na powierzchniach
zakrzywionych z wykorzystaniem opatentowa-
nych systemow oszklen

Istnieje wiele opatentowanych systemoéw oszklen
dostepnych na rynku. Wiele z tych systemow
wykazato swoja przydatnosc¢ dla wykorzystania z
ptytami Lexan* na konstrukcjach o powierzchniach
zakrzywionych.

Wspétpracujac blisko z dostawcami oraz z
instalatorami takich systemow, SABIC Innovative
Plastics posiada odpowiednia wiedze i
doswiadczenie, aby oferowac ustugi doradcze w
zakresie stosowania ptyt Lexan* dla tych systemow.
Stosowane sg czesto systemy metalowe lub
drewniane z gumowymi uszczelkami i aluminiowym
pokryciem mocujacym oraz zintegrowanymi
uszczelnieniami gumowymi.

Odpowiednie uszczelki przedstawiono na stronie 18

w Tabeli 13 alu. clamping cover profile
Sheet thickness "t"
support/glazing
upstand
Span width "S"
Metal frame ~ Glazing filler tape
,: a~ i N )
[ |
. - ,
\
Silicone sealant
Alu clamping cover profile
Metal washer with laminated neoprene rubber
\% iNeoprene rubber
ROTEEE
§ L G J
A
Support/Glazing
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Instalowanie oszklenia krzywizn

Dobér grubosci arkusza do szklenia na po-
wierzchniach zakrzywionych

Krzywizny, podobnie jak odlegtosci miedzy profilami,
wptywaja na reagowanie uktadu cylindrycznego po-
wierzchni oraz na obcigzenia powodujace wybocze-
nie. Wartos¢ obciazenia krytycznego powodujacego
wyboczenie oblicza sie jako funkcje geometrii kon-
strukgcji oraz wiasciwosci mechanicznych ptyt Lexan*.
W obliczeniach liniowego obciazenia powodujacego
wyboczenie, jak i przy okreslaniu stabilnosci, stosuje
sie wspotczynnik bezpieczenstwa rowny 1.5. W

taki sposdb, w zaleznosci od zadanego obcigzenia,
mozna wyznaczy¢ wiasciwag grubos¢ ptyty. Sztywnosé
ptyt Lexan* na powierzchniach zakrzywionych zalezy
gtéwnie od promienia krzywizny R oraz od odlegtosci
miedzy profilami krzywizn. Dtugos¢ ptyty ,L” musi
by¢ wieksza niz jej szerokos¢ ,W" w celu utatwie-
nia ukfadania ptyt na zakrzywionych profilach; w
praktyce stosunek 1:2 lub mniejszy nie jest nigdy
rozwazany.

Uwagi do tabeli 25

Pod zadanym obcigzeniem, odlegtos¢ miedzy profila-
mi mozna okresli¢ w funkcji grubosci ptyty i promie-
nia krzywizny. Dla sekcji z ptytami barwionymi mozna
stosowac maksymalng standardowa szerokos¢ ptyty
rowna 2.05 m.

%centre to centre distance between
\ curved support/glazing profiles

Dla sekcji barwionych mozna wykaza¢, ze krzywina
ptyty o danej grubosci przy zadanym obcigzeniu nie
wptywa na zwiekszenie sztywnosci ptyty. W zwigz-
ku z tym ptyta moze by¢ traktowana jako ptaska,

a ostatnia warto$¢ ma zastosowanie réwniez dla
wiekszych promieni krzywizn.

Tabela 24: Odlegtos¢ miedzy punktami centralnymi profili/
podpar¢ krzywizn w metrach

Przykfad:

Promien: 2800 mm
Obcigzenie: 1000 N/m?

odlegtos¢ miedzy punktami
centralnymi profili

grubos¢ ptyty Lexan*

400 mm 3 mm
530 mm 4 mm
650 mm 5 mm
1000 mm 6 mm
1950 mm 8 mm

Tabela 25: Odlegtos¢ miedzy punktami centralnymi profili/ podparc krzywizn w metrach

Radius in metres

06 08 10 12 14 1.6 32 34 36 38 40 42 44
3 205 | 183 | 126 | 1.0 | 08 | 07 | 055 | 048 | 0.40
4 205 | 20 | 162 | 135 | 115 | 097 | 085 | 0.75 | 068 | 06 | 0.55 S
5 205 | 198 | 168 | 145 | 13 | 115 | 1.03 | 095 | 088 | 08 | 0.74 | 068 | 063 ©
6 205 | 20 | 18 | 16 | 146 | 134 | 124 | 114 | 105 | 10 | 09 | 085
8 205 | 19 | 182 | 1.7
3 205 | 134 | 098 | 076 | 06 | 05 | 044
4 2.05 | 195 | 150 | 1.2 | 1.0 | 086 | 075 | 0.65 | 0.58 | 0.53 °
5 205 | 175 | 148 | 1.26 | 1.1 | 098 | 088 | 0.8 | 0.73 | 067 | 06 | 0.56 S
6 205 | 195 | 172 | 152 | 136 | 122 | 112 | 1.02 | 095 | 087 | 08 | 0.75
8 205 | 20 | 185 | 172 | 16 | 15 | 14 | 13
3 160 | 1.1 | 08 | 06 | 05 | 04
4 2,05 | 158 | 125 | 098 | 082 | 07 | 06 | 053 °
5 2.05 | 165 | 138 | 1.18 | 1.02 | 09 | 08 | 072 | 065 | 06 8
6 205 | 187 | 158 | 137 | 122 | 11 | 10 | 09 | 08 | 077 | 07 -
E 8 205 | 195 | 18 | 163 | 15 | 14 | 13 | 12 | 113 | 1.06
c |3 140 | 09 | 066 | 052 | 042
w4 205 | 188 | 136 | 1.02 | 083 | 07 | 06 | 05 o
25 205 | 178 | 143 | 12 | 10 | 086 | 076 | 067 | 06 5
Sle 2.05 | 180 | 153 | 132 | 1.16 | 1.03 | 093 | 085 | 077 | 07 a
£ |8 205 | 1.85 | 166 | 1.50 | 138 | 128 | 117 | 1.1 | 1.02 | 096 | 09
@3 125 | 08 | 058 | 045
% 4 19 | 167 | 113 | 09 | 071 | 06 | 05 | 045 o
£ |5 205 | 154 | 122 | 1.0 | 086 | 075 | 066 | 06 §
g6 205 | 196 | 159 | 134 | 115 | 10 | 09 | 08 | 07
a8 205 | 178 | 158 | 243 | 132 | 12 | 11 [ 102 | 095 | 09 | 08
3 102 | 07 | 051 | 04
4 165 | 136 | 1.0 | 08 | 064 | 053 | 045 °
5 205 | 17 | 132|107 | 09 | 08 | 066 | 06 3
6 2.05 | 166 | 138 | 117 | 1.0 | 09 | 08 | 07 -
8 205 | 175 | 157 | 142 | 127 | 115 | 106 | 1.0 | 09 | 085 | 08
3 09 | 06 | 045
4 15 | 122 | 092 | 07 | 057 | 047 o
5 205 | 152 | 12 | 1.0 | 08 | 07 | 06 S
6 2,05 | 1.82 | 147 | 123 | 1.04 | 09 | 08 | 07 -
8 205 | 185 | 16 | 14 | 125 | 115 | 105 | 095 | 09 | 08
3 0.84 | 056 | 042
4 135 | 112 | 082 | 064 | 051 | 043 o
5 205 | 18 | 14 | 1.1 | 09 | 07 | 062 S
6 205 | 168 | 135 | 1.12 | 096 | 083 | 07 N
8 205 | 19 | 16 | 145 | 127 | 114 | 103 | 094 | 086 | 08

Loading in N/m?
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Americas:

SABIC Innovative Plastics
Specialty Film & Sheet
One Plastics Avenue
Pittsfield, MA 01201
USA

T+1413448 7110

F +1 413 448 5573

Europe:

SABIC Innovative Plastics
Specialty Film & Sheet
Plasticslaan 1

4612 PX Bergen op Zoom
The Netherlands

T +31 164 292911

F +31 164 292940

Pacific:

SABIC Innovative Plastics
Specialty Film & Sheet
1468 Nanjing Road (W)
26th Floor, United Plaza
200040 Shanghai

China

T +86 21 3222 4500

F +86 21 6289 8998

email: sfs.info@sabic-ip.com

THE MATERIALS, PRODUCTS AND SERVICES OF SABIC INNOVATIVE PLASTICS HOLDING BV, ITS SUBSIDIARIES AND AFFILIATES (“SELLER”), ARE SOLD SUBJECT TO SELLER’S STANDARD CONDITIONS
OF SALE, WHICH CAN BE FOUND AT http://www.sabic-ip.com AND ARE AVAILABLE UPON REQUEST. ALTHOUGH ANY INFORMATION OR RECOMMENDATION CONTAINED HEREIN IS GIVEN IN
GOOD FAITH, SELLER MAKES NO WARRANTY OR GUARANTEE, EXPRESS OR IMPLIED, (i) THAT THE RESULTS DESCRIBED HEREIN WILL BE OBTAINED UNDER END-USE CONDITIONS, OR (i) AS TO
THE EFFECTIVENESS OR SAFETY OF ANY DESIGN INCORPORATING SELLER’S PRODUCTS, SERVICES OR RECOMMENDATIONS. EXCEPT AS PROVIDED IN SELLER’S STANDARD CONDITIONS OF SALE,
SELLER SHALL NOT BE RESPONSIBLE FOR ANY LOSS RESULTING FROM ANY USE OF ITS PRODUCTS OR SERVICES DESCRIBED HEREIN. Each user is responsible for making its own determination as
to the suitability of Seller’s products, services or recommendations for the user’s particular use through appropriate end-use testing and analysis. Nothing in any document or oral statement
shall be deemed to alter or waive any provision of Seller’s Standard Conditions of Sale or this Disclaimer, unless it is specifically agreed to in a writing signed by Seller. No statement by Seller
concerning a possible use of any product, service or design is intended, or should be construed, to grant any license under any patent or other intellectual property right of Seller or as a
recommendation for the use of such product, service or design in a manner that infringes any patent or other intellectual property right.
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